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一、概述 

JFA226 梳棉机电气控制采用 SYH604 梳棉机控制系统。操作人员的控制工

作、参数的输入均可通过控制系统的触摸屏完成。具有操作简单、性能优异的特

点。 

 

本说明书由以下几部分内容组成： 

 

 主界面介绍 

 

 用户权限 

 

 参数设置 

    

 手动页面 

 

 运行监控 

 

 生产状况 

 

 故障列表 

 

 

 

 

 

 



                                       

二、主界面介绍 

      机器上电后触摸屏进行自检，时间约十秒钟。触摸屏自检完成后显示如下

界面： 

 

 
 

轻触中国国旗显示中文语言，轻

触英国国旗显示英文语言。 

（进入其他界面进行操

作后，轻触

1.语言切换 

  控制系统可以选择中文和英文两种语言。

 

2.菜单栏 

  界面右侧七个按钮可分别轻触进入进行具体操作。

即可返回主界面。） 

（进入“设置”中的“系统设置”可更改时

间。） 

 

3.时间 

  主界面右上角显示当时时间。
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三、用户权限 

轻触主界面 按钮可进入“权限”界面。页面如下所示： 

 

 

 

 
 

 

“权限”中有 2 个子界面，分别为“用户登录”和“修改密码”，下面逐一

介绍。 
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1、用户登录 

轻触

 

 

 

出现下拉菜单，可有三种用户选择，分别是“普

通用户”

 

 

、“高级用户”和“超级用户”。 

 

其中选择“超级用户”可对系统参数进行设置和更改。 
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轻触

 

 

 

，弹出密码输入框，键入预先设定好的密码，长

按（2s 以上） 确认，同时输入框将关闭。（ 为清除，

为关闭输

系统预设了各个用

入框。） 

 

户的初始密码，“普通用户” 、“高级用户” 、“超级

户”初始密码依次为“1” 、“2” 、“3” ，用户首次登陆后，请更改此密码。 

 

用

 

 

 

 

 

 

 



                                       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

     设定完成后，轻触右下角

 

 

  按钮，及时登出。 
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轻触

2、修改密码

可进入“修改密码”界面，页面如下图所示： 

 

 

 
 

 

 

 

注：请注意保存密码，密码丢失后，只有通过重新下载人机界面恢复，

新下载后，机器参数将回到出厂状态！ 

 

 

下面以修改“普通用户”密码为例进行说明。 

 

重
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轻触“普通密码”后对应的 按钮，弹出密码输入框，

键入更改的密码后轻触 确认，弹出的输入框将关闭。长

按右下角 ，则密码修

 

改成功。 

 

 

其他条目修改过程同上。 
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、参数设置 

轻触主界面

 

 

 

 

 

四

按钮可进入“设置”界面。页面如下所示： 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

“设置”中有 5个子界面，分别为“运行设置”、“报警设置”、“梳棉机设

”、“匀整设置”、“系统设置”，下面逐一介绍。 置
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、运行设置 

 

 

 

 

 

 

1

 

 
 

 

 

 

轻触“出条速度”下面对应的数字框，弹出输入框，其中包含“出条速度”

下限值（上限 MAX:600.00，下限 MIN:50.00，输入的值不可超过上下限规定。）

例如：将“出条速度” 由（0）改为（100），可轻触数字键“

上

和数字键盘。 ” 、

“ ” 、“ ”后长按 键，出条速度则改为（100）。 
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轻触“牵伸比”下面对应的数字框，弹出输入框，其中包含“牵伸比”上

下限值（上限 MAX:250.00，下限 MIN:10.00，输入的值不可超过上下限规定。）

数字键盘。例如：将“牵伸比”由（0）改为（100），可轻触数字键“和 ” 、

“ ” 、“ ”后长按 键，牵伸比则改为（100）。 

 

其他条目修改过程同上。 
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     “运行设置”页面还有 3个按钮 、 、 

 

分别可控制匀整仪、棉箱和喂棉的运行状态，长按按钮可切换各

的开/关状态。 

 

 

自
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“匀整仪” 初始状态为（关），长按

 

 

 

 

 

 

 

 

按钮变为

的同时下面会弹出 按钮，则匀整仪开启，与此同时“匀整”功能

相应开启，长按按钮可控制匀整仪的“匀整功能”的开/关状态。 

 

也
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       “棉箱” 初始状态为（关），长按 按钮变为 ，

则“棉箱” 状态为（开）。长按按钮可切换“棉箱”的开/关状态。 
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“喂棉” 初始状态为（关），长按 按钮变为 ，

则“喂棉” 状态为（开）。长按按钮可切换“喂棉”的开/关状态。 
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2、报警设置 

轻触“设置”页面中的 ，可进入“报警设置”界面，页面如

下图所示： 

 

 

 

 

 

 

4 条报警项目的设置，分别为“喇叭口卡住”、“5米重不匀超

”、“喂棉波动超限”、“出条波动超限”。可设置每个的关/开、停机/报警和限

值。 

 

 

该页面共有

限
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     下面以“喇叭口卡住”和“5米重不匀超限” 的 设置为例。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    （1）设置“喇叭口卡住”报警项目。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

“喇叭口卡住”初始状态为 （关），长按 ，跳变为

（开）。长按 ，可返回 （关）。“开/关”状态表示

否打开“喇叭口卡住”报警。 

 

是
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“停机/报警”初始状态为 （报警），长按 ，跳变为

（停机），长按 ，可返回 （停机）。“停机/报警”表

当“喇叭口卡住”超出限值时，机器是采取停机还是报警的方式通知操作人员。 

 

 

 

 

示
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设置“限值”时，轻触“喇叭口卡住”对应的 ，弹出输入框，

其中包含上下限值（上限值 MAX：5.00，下限值 MIN：0.00，输入的值不可超过

上下限规定。）和数字键盘。例如：将“限值”由 （0.50），可以轻

触数字键“

（0.00）改为

”“ ”“ ”后长按 键，出限值则改为（0.50）。 
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       （2）设置“5米重不匀超限”报警项目。 

 

 

 
 

 

 

 

 

“5 米重不匀超限”初始状态为 （关），长按 ，跳变为

（开）。长按 ，可返回 （关）。“开/关”状态表示

否打开“5米重不匀超限”报警。 是
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“停机/报警”初始状态为

 

 

 

 

（报警），长按 ，跳变为

（停机），长按 ，可返回 （停机）。“停机/报警”表

当“5米重不匀超限”时，机器是采取停机还是报警的方式通知操作人员。 

 

 

 

 

 

示
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设置“限值”时，轻触“5米重不匀超限”对应的

 

，弹出输入框，

其中包含上下限值（上限值 MAX：9.00，下限值

上下限规定。）和数字键盘。例如：将“限值”由（0.00） （3.00），可以轻

触数字键“

MIN：0.50，输入的值不可超过

改为

”后长按 键，出限值则改为（3.00）。 

 

 

 

其他条目修改过程同上。 
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3、梳棉机设置 

轻触“设置”页面中的 ，可进入“梳棉机设置”界面，页面

如下图所示： 

 

 

 

     “梳棉机设置”页面可设定机器的相关参数。 
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例如：将“刺辊欠速”由（0）改为（760）为例：轻触“刺辊欠速”下面

对应的数字框

 

 

 

，弹出输入框，其中包含“刺辊欠速”上下限值（上限

MAX:9999.00，下限 MIN:0.00，输入的值不可超过上下限规定。）和数字键盘。

可以轻触数字键“ ”“ ”“ ”后长按 键，“刺辊欠速”

则改为（760）。  

 

其他条目修改过程同上。 
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 的设定值由（0.00）改为（1.50）

例：轻触“出条传感器”的“设定值”对应的数字框

 

 

 

 

 

例如：将“传感器预置” 中“出条传感器”

为 ，弹出输入框，

中包含“设定值”上下限值（上限 MAX:3.00，下限 MIN:0.50，输入的值不可

超过上下限规定。）和数字键盘。可以轻触数字键“

其

” 、“ ” 、“ ”

后长按 键，“出条传感器”的“设定值”则改为（1.50）。  

 

其他条目修改过程同上。 
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注：这些参数在设备出厂时，由工作人员根据机械配置确定。 
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4、匀整设置 

轻触“设置”页面中的 ，可进入“匀整设置”界面，页面如下

图所示： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

“匀整设置”页面可设定机器匀整功能的相关参数。 
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例如：将“CFD 长度”由（0.00）改为（75.50）为例：轻触“CFD 长

度”下面对应的数字框

 

 

 

，弹出输入框，其中包含“CFD 长度”上下限

值（上限 MAX:500.00， MIN:5.00，输入的值不可超过上下限规定。）和数字

键盘。可以轻触数字键“

下限

” 、“ ” 、“ ” 、“ ”后长按

键，“CFD 长度”则改为（75.50）。 
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例如：将“CCD 周期”由（0）改为（30）为例：轻触“CCD 周期”下面

对应的数字框

 

 

，弹出输入框，其中包含“CCD 周期”上下限值（上限

MAX:999.00 上下限规定。）和数字键盘。可

轻触数字键 “

，下限 MIN:1.00，输入的值不可超过

” 、 “ ”按以 键，“CCD 周期”改为（30）。 
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其他条目修改过程同上。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

注：这些参数在设备出厂时，由工作人员根据机械配置确定。 
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5、系统设置 

轻触“设置”页面中的 ，可进入“系统设置”界面，页面如

下图所示： 

 

 

 
 

 

 

 

 

“系统设置”页面有 4个部分组成，分别为：系统时间设定、触摸屏背光

亮度调节、蜂鸣器开关和版本信息。下面逐一介绍。 灯
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   （1）系统时间设定 

 

 

 

  

 

 

      “系统时间设定”部分有以下功能： 

1）可更改系统时间（年、月、日、时、分、秒）； 

2）可轻触

 

 

 

 

 

，将时间同步到 PLC； 

3）可轻触 ，重启人机。 
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       （2）触摸屏背光灯亮度调节 

 

 

 
 

 

 

 

 

         可对触摸屏背光灯亮度进行调节。轻触 ，触摸屏背光灯亮度减小，

触轻 ，触摸屏背光灯亮度增强。 
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      （3）蜂鸣器开关 

 

 

  

 

 

        蜂鸣器开关可控制触摸屏按键声音的开/关状态。 

 

蜂鸣器开关的初始状态为（关），长按

 

 

 

 

，按钮变为

，此时触摸屏的按键声音将关闭。长按 ，按钮变为

，此时将开启触摸屏的按键声音。 
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      （5）版本信息 
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        轻触 按钮，弹出子界面可查看版本信息。轻触弹出子界面

中 按钮，关闭子界面。 
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、手动页面 

轻触主界面

 

五

按钮可进入“手动”界面。页面如下所示： 

 

 

 

 

 

   弹出子界面，轻触

 

 

 

 

确定进入手动界面，页面如下所示：   
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为了安全起见，在设备第一次运转之前，可先利用本机的手动测试功能，

对各电气单元进行单独测试后，方可在连锁状态下启动整机。进入“手动”页面

在进入手动页面之后，非手动画面已经启动运行的部件将全部停止），进行个

运转部件的手动调试，以确定电机转向及设备运转是否正常。 

 

”，下面逐一介绍。 

警告：请在关机状态下操作！ 

（

别

“手动”中有 3个子界面，分别为“匀整手动”、“电机测试”、“电磁阀测

试
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1、匀整手动 

      “匀整手动”页面分为“喂棉倒车”和“道夫运行”两个部分。 

        

       （1）喂棉倒车 

        长按“连续运行”下面对应的 ，则“连续运行”与“点动运

行”均为 。 

轻触“点动运行”下面对应的 ，触碰时显示 ，松手

显示时 。 
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：请在关机状态下操作！ 
 

 

 

      （2）道夫运行 

       长按“连续运行”下面对应的

警告

 

 

 

，则“连续运行”与“点动运行”

均为 。 

轻触“点动运行”下面对应的 ，触碰时显示 ，松手时

示显 。 
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警告：请在关机状态下操作！ 

 

 

2、电机测试 

     轻触“手动”页面中的

 

 

 

 

可进入“电机测试”界面，页面如下图

所示： 

 

 

 

 

 

 

“电机测试”可测试 6个电机的开/关，分别为“道夫”、“剥棉清洁”、

棉箱风机”、“盖板清洁”、“锡林”和“棉箱打手”。 

 

 

“
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警告：请在关机状态下操作！ 

 

 

 

例如：“道夫”初始状态为（关），长按

 

 

 

 

 

 

 

，按钮变为 ，

则“道夫”的状态为（开）。长按按钮可切换“道夫”的开/关状态。 

 

 

 

 

 

 

 

警告：请在关机状态下操作！ 
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例如：“盖板清洁”初始状态为（关），长按 ，按钮变为 ，

“盖板清洁”的状态为（开）。长按按钮可切换“盖板清洁”的开/关状态。 

其他条目修改过程同上。 

 

 

则

 

 

 

 

长按右下角 ，则可一并关闭以上 6个电机器件。 
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 警告：请在关机状态下操作！ 

 

 

 

、电磁阀测试 

    轻触“手动”页面中的

 

 

 

 

 

3

  可进入“电磁阀测试”界面，页面如下

图所示： 

 

 

 
 

 

 

“电磁阀测试”可操作两个电磁阀，分别为“自动换筒电磁阀”和“梳

机电磁阀” 。 

 

棉
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警告：请在关机状态下操作！ 

 

 

 

自动换筒电磁阀 

    以“自动换筒电磁阀”的“位置”开/关为例，初始时是（关）状态，长

按“位置”下面对应

 

 

 

 

 

 

（1）

 

  

，则按钮变为 ，呈（开）状态。反之，长

按 ，按钮变为 ，则“自动换筒电磁阀”的“位置”呈（关）状

态。 
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警告：请在关机状态下操作！ 

 

（2）梳棉机电磁阀 

       以“梳棉机电磁阀”的“集棉器”开/关为例，初始时是（关）状态，长

按“位置”下面对应的

 

 

 

 

 

 

 

，则按钮变为 ，呈（开）状态。反之，

长按 ，按钮变为 ，则“梳棉机电磁阀”的“集棉器”呈（关）

 

状态。 

 

 
 

 

 



                                       

其他条目修改过程同上。 
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警告：请在关机状态下操作！ 

 

轻触主界面

 

 

 

 

 

六、运行监控 

按钮可进入“运行”界面。页面如下所示： 

 

 

 

 

 

“运 为“运行状态” 、“匀整状态” 和“状态

 

 

 

行”中有 3个子界面，分别
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表”，下面逐一介绍。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

列

 

 

 

 

 

 

 

 

1、运行状态

 

 

 

 

 

 

 

（1） 

（2） 

（3） 
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“运行状态”页面有 3个部分组成，分别为：实时生产监控、实时过程监

和实时故障报警。下面逐一介绍。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 （1）实时生产监控 

 

 

控

 

 

 

 

  

 

1）产量（千克/时） 

     

 

 

 

   2）调节量（%） 

（1） 



                                       

        3）1 米 CV（%） 
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        4）5 米 CV（%） 

        5）10 米 CV（%） 

 

 

 

 

 

 （2）实时过程监控 

可以得到相应部件的实时运转监控数据。如下

所示： 

    

 

 

 

 

  

        根据梳棉机的实际位置，

图

  

（2） 

5 7 9 
1 

4 

2 

10

3 8 
6 

 

 

 

         1）棉箱打手转速（rpm） 

        2）棉箱压力（Pa） 

        3）喂棉速度（m/min） 

        4）刺辊转速（rpm） 
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（rpm） 

 

      7）盖板速度（mm/min） 

      8）道夫转速（rpm） 

      9）出条速度（m/min） 

10）满筒剩余时间（min） 

 

 

 

 

 

 

   （3）实时故障报警 

    

        5）盖板清洁辊转速

        6）锡林转速（rpm）

  

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（3）

 



                                       

 

界面下方滚动显示机器运转过程中出现的故障警报和故障发生时间。 
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2、匀整状态 

轻触“运行”页面中的

 

 

，可进入“匀整状态”界面，页面如下

图所示： 
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     “匀整状态”页面显示了机器运转过程中出条厚度偏差、棉层厚度偏差和

箱压力的曲线图与当前值，并且包含 1米、3米、5米及 10 米的 CV 值。 

轻触“运行”页面中的

棉

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3、状态列表 

，可进入“状态列表”界面，页面如下

图所示： 

 

 
 

 
 

 

 

     “状态列表”显示了机器运转过程中一些实时数据（包含了出条速度、锡

林转速、道夫转速、刺辊转速、5米 CV、打手转速、清洁辊转速、喂棉速度、产
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层

度和棉条厚度）。用于实时监控机器运转状况和生产进程。 

 

 

状况 

轻触主界面

量、盖板速度、棉箱压力、满筒剩余长度、满筒剩余时间、左棉层厚度、右棉

厚

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

六、生产

按钮可进入“生产”界面。页面如下所示： 
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清除”和“换班

定” ，下面逐一介绍。 

 

 

1、生产状态 

“生产”中有 3个子界面，分别为“生产状态” 、“产量

设

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 “生产状况”页面有两个部分组成，分别为“目前班号及班产”和“产量统

计” 。 
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      用户厂家可以对不同班次工人工作状况进行考核，该页面将显示具体班

和此班产量的即时数据。 

 （2）产量统计 

      实时显示各班产量，并显示总产量。 

轻触“生产”页面中的

   （1）目前班号及班产 

  

号

 

  

  

 

 

 

 

 

 

2、产量清除 

，可进入“产量清除”界面，页面如下

图所示： 

 

 
 

 

 

“产量清除”页面可以对各班组产量及总产量进行“清零”操作。例如，若
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“一班” 产量“清零” ，可长按一班对应的对 按钮，此时“一班”

 “二班”和“总产”的清零操作同上。 

  长按

产量数据将变为“0米” 。

 

，可对“一班”、“二班”及“总产”的数据一并清零。 

 

 

3、换班设定 

 

 

 

 

 

 

 

 

轻触“生产”页面中的 ，可进入“换班设定”界面，页面如

图所示： 

 

下
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具体操作如下：分别轻触

     “换班设定”显示当前进行生产的班组，并可根据厂家用户不同生产要求

对班组进行更改。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

、 、

可依次进行“两班”、“三班”和“四班”的自动换班操作。 

 

 

 

例如，需要改为“两班制自动换班” ，轻触 ，按钮变为

则更改成功。 

 

 

 



                                       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

、故障列表 

轻触主界面

 

 

 

七

按钮可进入“故障”界面。页面如下所示： 
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“故障”中有 2个子页面，分别为“故障概览”和“故障记录” ，下面逐

一介绍。 

 

 

 

1、故障概览 

 

     “故障概览”页面下方将滚动显示机器运转过程中出现的故障警报和故障

发生时间。与此同时，故障将会出现在页面中机器概图的相应位置上，以闪烁红

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



                                       

点 标明。 

 

 

 

 
 

 

 

 

轻触相应闪烁红点

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

，将会跳出页面，页面包含具体故障名称及故障发

生的原因和解决方法，轻触跳出页面中闪烁红点 将清除故障。 
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上角轻触右 按钮，则返回“故障概览”页面。 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

、故障记录 

    轻触“故障”页面中的

 

 

 

 

2

  ，可进入“故障记录”界面，页面如

图所示： 

 

下

 



                                       

 

 

     “故障记录”页面记录了机器运转过程中出现的故障名称及发生故障的具

体时间，并且都以故障发生的时间顺序排列，便于操作人员记录。 
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